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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO
PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

H1430V &

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje

Szybkie podkiady wypetniajagce
P565-888 i P565-889
z utwardzaczami P210-84x

1
PRODUKT NAZWA
P565-888 2K™ Szybki Podktad Wypetniajagcy — Szary :
P565-889 2K™ Szybki Podktad Wypetniajacy — Biaty
P170-5670 2K™ Pigment do Szarosci Widmowych
P210-842 2K™ HS Utwardzacz - Szybki
P210-8430 2K™ HS Utwardzacz - Przyspieszony
P210-844 2K™ HS Utwardzacz - Sredni
P210-845 2K™ HS Utwardzacz - Wolny
P850-1692 2K™ HS Rozcienczalnik o obnizonej zawartosci LZO — Szybki
P850-1693 2K™ HS Rozcienczalnik o obnizonej zawartosci LZO — Sredni P
P850-1694 2K™ HS Rozcienczalnik o obnizonej zawartosci LZO — Wolny
P850-1490 2K™ Rozcienczalnik - Bardzo szybki
P850-1491 2K™ Rozcienczalnik - Szybki
P850-1492 2K™ Rozcienczalnik - Sredni m
P850-1493 2K™ Rozcienczalnik - Wolny
P850-1494 2K™ Rozcienczalnik - Bardzo wolny ﬂ
P100-2020 2k™ Dodatek - Plastyfikator
OPIS PRODUKTU h
P565-888 i P565-889 to dwusktadnikowe akrylowe podktady, opracowane do aplikacji pod kolory 2K™ marki Nexa Autocolor (linii
P420-/P421-/P422-), lakiery wodorozcienczalne Aquabase® linii P965- i Aquabase® Plus linii 989-.
Podktady P565-888 i P565-889 sg tatwe w aplikaciji i szlifowaniu, nadajg powtoce doskonaty wyglad i trwatos¢é. Moga by¢ stosowane m
jako szybki podktady konwencjonalny lub podktad ywypetniajace.
Dzigki podktadom P565-888/889 mozna uzyskac¢ catg game Szarosci Widmowych (Spectral Grey), ktére zapewniajg wysokg jakos¢ !
powtok i redukcje zuzycia materiatu w przypadku koloréw o stabszym kryciu.
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Nexa Autocolor 2K P565-888 i P565-889 Szybkie podktady wypelniajgce z utwardzaczami P210-84x H1420V

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podktady 2K™ HS P565-888/-889 moga by¢ aplikowane na:
v' Dobrze wymatowang i odttuszczong gotg stal. Po oczyszczeniu podtoza nalezy uzyé dwusktadnikowego podktadu
wytrawiajacego Nexa Autocolor dla uzyskania maksymalnej ochrony antykorozyjne;j.
v' Powierzchnie z aluminium pokryte podktadem wytrawiajgcym.
v Wyszlifowane tworzywa wzmacniane wtéknem szklanym (GFK/ GRP), szpachle poliestrowe, podktady fabryczne i stare
powtoki lakiernicze w dobrym stanie.
Do ostatecznego przygotowania powierzchni przed aplikacjg podktadu nalezy zastosowac nizej wymienione gradacje papierow:
Szlifowanie na mokro P280 — P320 (GRP P400)
Szlifowanie maszynowe na sucho P220 — P280
Uwagal! Produkt nie jest zalecany do napraw punktowych na podtozach termoplastycznych i syntetycznych. W przypadku
koniecznosci zastosowanie podktadu do naprawy takich podtozy nalezy aplikowac produkt na cate elementy.
PROCES PRZYGOTOWANIA | APLIKACJI . -
Podktad konwencjonalny (80 - 120 um) Podktad wypetniajacy (150 — 200 pm) :
P565-888/-889 5.0 j. miary P565-888/-889 5.0 j. miary
P210-842/8430/844/828 1.0 j. miary P210-842/8430/844/828 1.0 j. miary
Rozcienczalnik P850-* 0.9 j. miary Rozcienczalnik P850-* 0.3 j miary
Dl:l * Patrz sekcja dobor rozcienczalnika (str. 4) * Patrz sekcja dobor rozcienczalnika (str. 4) u
Zywotnos$¢ mieszanki w 20 °C: 2 godziny Zywotnos$¢ mieszanki w 20°C: 45 minut
UWAGA! Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu. UWAGA! Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu. m
| S Idealna lepkosc¢: 16-18 sekund DIN4 Idealna lepkosc¢: 30-35 sekund DIN4 I
* Pistolet zasilany grawitacyjnie J1.6-1.8mm Pistolet zasilany grawitacyjnie 1.8-2.0mm
m Cisnienie 2.5 — 3.5 bar (40 — 50 psi) Cisnienie 2.5 — 3.5 bar (40 — 50 psi) m
N Pistolet zasilany grawitacyjnie @1.6-1.8mm Pistolet zasilany grawitacyjnie @1.8-2.0mm
Cisnienie 0.7 (10 psi Cisnienie 0.7 (10 psi
HTTE (10 psi) (10 psi) ﬂ
=3 Pistolet zasilany grawitacyjnie J1.6-1.8mm Pistolet zasilany grawitacyjnie 31.8-2.0mm h
Cisnienie Zapoznac sie z zaleceniami Cisnienie Zapoznac sie z zaleceniami
COMPLIANT producenta wyposazenia producenta wyposazenia
2 — 3 warstwy, dla uzyskania powtoki o grubosci 80 — 3-4 warstwy, dla uzyskania powtoki o grubosci 150 — 200
L — 120
pum pm
2 2 2 Odparowanie , w 20°C Odparowanie , w 20°C
1 I miedzy warstwaml 5 minut miedzy warstwami 5 minut
R przed wygrzewaniem 20 minut
Suszenie na powietrzu w 20°C: Suszenie na powietrzu w 20°C:
2-4 godziny (w zaleznosci od grubosci powtoki) 5-6 godzin ( przy 200 mikronach grubosci powtoki)
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Nexa Autocolor 2K P565-888 i P565-889 Szybkie podktady wypelniajgce z utwardzaczami P210-84x H1420V

PROCES (KONTY CJA)

Podktad konwencjonalny (80 - 120 um) Podktad wypetniajacy (150 — 200 pm)
Wygrzewanie, w 60°C * 20 — 30 minut Wygrzewanie, w 60°C * 40 minut
* Po osiggnieciu przez element rekomendowanej * Po osiggnieciu przez element rekomendowanej
temperatury wygrzewania temperatury wygrzewania

Wygrzewanie promiennikiem podczerwieni IR

Fale krotkie 8 — 12 minut
Fale srednie 12 minut
Grubos¢ filmu nie powinna przekracza¢ 150 pm

Promiennik IR powinien by¢ ustawiony w odlegtosci 70 — 100 cm od wygrzewanego elementu.
Czasy schnigcia zalezg od typu uzytego promiennika. Zawsze nalezy stosowac sig do zalecen producenta
urzadzenia.

Po wysuszeniu podktadu na wskro$ nalezy go przygotowac do aplikacji kolejnego produktu za pomoca nastepujacych
grubosci papieru do szlifowania:

Szlifowanie reczne, na mokro

Kolory jednowarstwowe o potysku bezposrednim (DG) P600 lub drobniejszy
Kolory bazowe (BC) P800 lub drobniejszy
Szlifowanie maszynowe, na sucho:

Kolory jednowarstwowe o potysku bezposrednim (DG) P320 lub drobniejszy
Kolory bazowe (BC) P360 lub drobniejszy

Na podktady 2K HS P565-888/-889 mozna bezposrednio aplikowac lakiery nawierzchniowe o potysku bezposrednim
2K Nexa Autocolor (linie P420-, P421-), wodorozcienczalne kolory bazowe Aquabase® (linia P965-) i Aquabase
@ Plus® (linia P989-).

Jezeli produkt nie zostanie pokryty kolorem w ciggu 2 dni, konieczne bedzie ponowne szlifowanie podktadu.

. OGOLNE WSKAZOWKIDO PROCESU

DOBOR OPTYMALNEJ KOMBINACJI UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

Dobér optymalnej kombinacji utwardzacza i rozcienczalnika jest uzalezniony od zastosowanego wyposazenia, poziomu przeptywu
powietrza, rozmiaru naprawy, temperatury i warunkéw aplikacji. W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i
aplikacji w wysokich temperaturach uzyj wolniejszego rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i
aplikacji w nizszych temperaturach uzyj szybszego rozcienczalnika.

W przypadku watpliwosci nalezy zastosowac sie do ponizszych wskazéwek:

Utwardzacz Optymalny zakres temperatur Zalecany rozcienczalnik:

P210-842 <25°C P850-1490/-1491/-1492/-1692/-1693
P210-8430 20-30°C P850-1491/-1492/-1692/-1693
P210-844 25-35°C P850-1492/-1493/-1693/-1694
P210-828 >30 °C P850-1493/-1494/-1694

LAKIEROWANIE TWORZYW SZTUCZNYCH
Podktady P565-888/-889 moga by¢ aplikowane na odpowiednio przygotowane elementy z tworzyw sztucznych, pokryte podktadem
na plastiki marki Nexa Autocolor.
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W przypadku aplikacji podktadu P565-888/-889 na elementy z miekkiego tworzywa, np. PP/EPDM/PBT (pocan) lub PUR nalezy
zastosowac nizej wymienione proporcje dozowania:

Podktad linii P565-888/-889 5 j. miary
Plastyfikator P100-2020 1j. miary
Nastepnie dodaj utwardzacz i rozcienczalnik wedtug zalecanych proporcji.

Powstatg mieszanine nalezy aktywowac i rozcienczy¢ zgodnie z ogélnymi wskazéwkami niniejszej karty techniczne;.

Uwaga! Dodanie plastyfikatora P100-2020 moze niekorzystnie wptyna¢ na czasy schniecia oraz podatno$c¢ na szlifowanie.
Aby uzyskac wiecej informacji na temat lakierowanie tworzyw sztucznych nalezy zapoznac si¢ dedykowang kartg techniczng LO900V.

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie naprawy samochodow Strona3z4



Nexa Autocolor 2K P565-888 i P565-889 Szybkie podktady wypelniajgce z utwardzaczami P210-84x H1420V

SZAROSCI WIDMOWE SPECTRAL GREY

Stosowanie pigmentu do szarosci widmowych P170-5670 w podanych nizej proporcjach umozliwia uzyskanie mieszaniny o
zawartosci LZO ponizej limitu 540 g/ litr.

Dodanie zbyt duzej ilosci barwnika P170-5670 moze prowadzi¢ do wydtuzenia czaséw schniecia oraz do probleméw przy ponownym
lakierowaniu.

Aby uzyska¢ odpowiednie szaro$ci widmowe stosuj sie do ponizszej tabeli dozowania:

SGo1 SG02 SG03 SG04 SG05 SG06
P565-889 100 95 80 50 0 0
P565-888 0 5 20 50 100 96
P170-5670 0 0 0 0 0 1

UWAGA! Powyzsze proporcje podano w procentach wagi ilosci docelowe;j.

Uzyskang mieszanine podktadéw nalezy wymieszaé z dedykowanym utwardzaczem i rozcienczalnikiem zgodnie z ogolnymi
wskazoéwkami niniejszej karty techniczne;.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegélnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii powtoki lakierniczej, tj. [IB.c wynosi 540 g/l. Zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji
wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji moze by¢
nizsza niz okreslona w przepisach.

Dodanie P100-2020 do standardowej mieszaniny umozliwia uzyskanie powtoki lakierniczej o specjalnych wtasciwosciach okreslonych
przepisach. Limit zawartosci LZO dla tej kategorii powtoki lakierniczej, tj. 1I1B.e wynosi 840 g/l. Zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowe;j
do aplikacji wynosi nie wiecej niz 840 g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Karta Techniczna

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytagcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnosc.

PPG Industries Poland Sp. z o. o. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty lub szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia, zgodnie z polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczna.

Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewnié¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach
Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie naprawy samochodow Strona4z4



